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Abstract of DE31 13142 

For the stable immobilization of the spine an 
implant is used in the form of a plate (1 ) of strip 
or sheet metal which has wedge-shaped cut-outs 

(2) on the two ends of the plate (1 ) which are 
arranged symmetrically towards the centre 
relative to the longitudinal axis and terminate in a 
rounding-off (5). The wedge-shaped cut-outs (2) 
form legs (3) having teeth (4) with rounded feet 
and sharp points offset by half a division on the 
inner side. The tooth points (4) are preferably 
arranged at an angle of 45 DEG along the legs 

(3) and are bevelled in the opposite direction on 
the opposite legs. On the outside, the plate is 
narrowed in its central part (6). The implant used 
in bone surgery is intended to grow together with 
the bone, so that an external cast is superfluous. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@> Implentat zur stabilen innoren Feststollung dor Wtrbolstiule 

Zur stabilen Feststellung der Wlrbelsaule wlrd ein Implantat 
der Form einer Platte (1) aus Band Oder Blech verwendet, das 
keltformige Ausschnitte (2) an den beiden Enden der Platte (1) 
aufweist, die zur Mitte hin symmetrisch zu der Langsachse 
angeordnet sind und in einer Abrundung (5) enden. Die 
keilformigen Ausschnitte (2) bilden Schenkel (3). welche an 
der inneren Seite Zahne (4) mit abgerundeten FOOen und 
scharfen urn eine halbe Teilung verschobenen Spitzen auf- 



weisen. Die Zahnspitzen (4) sind vorzugsweise unter einem 
Winkel von 45'" langs der Schenkel (3) angeordnet und auf 
den gegenuberliegenden Schenkeln entgegengesetzt abge- 
schragt. Auf der AuBenseite ist die Platte im mittleren Tefl (6) 
verengt. Das in der Knochenchirurgie verwendete tmplantat 
ist lOr eine Knochenverwachsung vorgesehen, so daB ein 
AuOengips entfallt (31 13 142- 14.01.1982) 
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Implantat zur stahll en lnneren Festatelj .ir. f r 
der VTlrbelsaule 

PATENTANSPRUCH : 



Implantat zur stabilen inneren Feststellung der Wirbelsaule 
in Form einer Platte aus Band oder Blech, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB es an den beiden Enden der 
Platte (1) keilformige Ausschnitte (2)_aufveist, die zur 
Mitte hin symmetrisch zu der Langsachse angeordnet sind 
und dwells ^ elner Abrundung (5) enden, wobei die kell- 
formigen Ausschnitte (2) Schenkel (3) bilden, die an der 
inneren Seite Zahne (4) mit abgerundeten FUBen und scharfen 
um eine halbe Teilung verschobenen Spitzen aufweisen, die 
unter einem Winkel von 4 5 ° langs der Schenkel ( 3 ). umge- 
kehrt auf den gegeniiberliegenden Schenkeln abgeschragt 
sind und die Platte (1 ) an der Auflenseite im mittleren 
Tell (6) verengt ist. 
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BESCHREIBUNG: 



Die Erfindung betrifft ein Implantat zur stabilen inneren 
Feststellung der Wirbelsaule, urn eine Knochenverwachsung 
zu erzielen, so dafl ein die Feststellung bewirkender Auflen- 
gips beseitigt werden kann. 

Das erfindungsgemaBe Implantat f indet Anwendung in der 
Knochenchirurgie . 

Die bisher bekannten und anzuwendenden Behandlungsmethoden 
von Wirbelsaulenfrakturen bestehen in einer langdauernden 
AuBenfeststellung mit Hilfe von Gipskorsetten, was zu 
Muskelstrophien und Dekubitalgeschwtiren fuhrt, welche eine 
FrUhrehabilitation unmoglich machen. 

Bekannt sind weiterhin Operationsmethoden, wie die innere 
Anastomose mittels Federn, die jedoch ebenfalls als Unter- 
stutzung die AuBenfeststellung benotigt (Weiss M. Materialy 
XXII ZJazdu Naukowego Pol. Tow. Ortop. Traum. Poznan 1978, 
Seiten 217-221). 

Eine innere Anastomose unter Verwendung von zwei Platten und 
auf Dornfortsatze aufgelegten Schrauben bietet groBe tecbni- 
sche Schwierigkeiten und verlSngert die Zeit des chirurgi- 
schen Eingriffs (Rogers W.A. Cord injury during reduction 
of thoracis and lumbar vertebral-body fracture and disloca- 
tion. J. Bone and Joint Surg. 20:689, 1938). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die genannten 
Schwierigkeiten in der Therapie zu vermeiden und eine solche 
Implantatkonstruktion zu entwickeln, welche eine stabile 
innere Anastomose gewahrleistet, die Dauer des chirurgischen 
Eingriffs verkttrzt, die AuBenf eststellungen beseitigt, eine 
schnelle Rehabilitation ermoglicht und Dekubitalgeschwiir- 
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entstehung verhindert, welche die echwersten Komplikationen 
bei den Kranken bildet, die infolge des Einsatzes von Gips- 
Korsetten gelahmt worden sind. 

Diese Aufgabe wird durch Bearbeitung eines in Form eines 
aus einem Band oder Blech ausgeftthrten Implantats erreicht. 
Das aus Band oder Blech ausgef uhrte , im folgenden als Daab'- 
r,^/ bezelchnete erfindungsgemaLBe Implantat besitzt 

keilformige Ausschnitte an den beiden Plattenenden, die von 
h T^t Symmetrisch ™ *™ Lfingsachse angeordnet sind 

und in Abrundungen enden. Die keilformigen Ausschnitte bil- 
den Schenkel, die innenseitig ZShne mit abgerundeten Zahn- 
fuBen und scharfen Zahnspitzen haben, die urn eine halbe 
Teilung versetzt sind. Die Zahnkanten sind vorzugsweise 
unter einem Winkel von 4 5 ° llings der Schenkel und umgekehrt 
an den gegenttberliegenden Schenkeln abgeschrSgt. An der 
AuBenseite in, mittleren Tell 1st die Platte verengt. In der 
Mitte des Implantats befindet sich eine Montagebohrung. 
Das Implantat wird durch Verklemmen der Schenkel und Ein- 
schlagen der ZShne an der Grundf lSche der Dornfortsatze 
befestigt. Die Schenkellange des Implantats 1st von der Art 
der festgestellten Bewegungssegmente abhangig. Die Schenkel 
konnen beliebig wMhrend des chirurgischen Bingriffs mittels 
eines entsprechenden Gerates geformt werden. Der Werkstoff 
des Implantats soil eine entsprechende- KorroslonsbestSndig- 
keit haben, urn insbesondere eine interkristalline Korrosion 
zu vermeiden. 

Die Daab 'ache Platte kann aus einer Legierung oder aus kor- 
rosionsbestSndigen, durch Vakuummetallurgie gewonnenen, 
heiB- und kaltumgeformten zum Band oder Blech mit einer 
Starke 3,0 - 0,1 mm geformten Metall hergestellt werden. 
Die GroBe der Hohenabnahme und die Ausgltthbedingungen sind 
so gewahlt, dafl die genannten mechanischen und physikalisch- 
chemischen Eigenschaften gewahrleistet werden. Die Warme- 
behandlung des Werkstoffs soil in einer SchutzatmosphMre 
oder im Vakuum durchgefOhrt werden. Das Implantat kann aus 
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dem Blech Oder Band durch spanabhebende Bearbeitung, 
Elektrofunkenbearbeitung oder durch Ausschneiden ausge- 
ftihrt werden. Beim Ausschneiden wird die Platte polygoni- 
sierend in einer SchutzatmosphSre ausgegltiht. Die Endbe- 
arbeitung der Platte besteht im elektrolytischen Poliereri 
und in der Passivierung. 

Ein Vorteil des erf indungsgemaBen Implantats besteht darin, 
daS es innerlich je nach Bedarf die benachbartenBewegungs- 
segmente feststellt. Die ImplantatlSnge 1st von der Art 
der festzustellenden Bewegungssegmente abhangig und die 
Schenkel konnen beliebig wShrend des chirurgischen Eingriffs 
mit Hilfe eines entsprechenden Gerates geformt werden. 

Anhand der Zeichnung wird ein Ausfiihrungsbei spiel der Er- 
findung naher erlautert. Es zeigt: 

Fig, 1 einen Querschnitt durch £as Implantat ixnd 

Fig. 2 die Langsabschragung der Zahnspitzen des 
Implantats . 

Das erfindungsgemSBe Implantat 1st in Form einer Platte 1 
aus einem 3 mm starken Blech ausgeftihrt. Die Platte 1 weist 
an ihren Enden keilfOrmige Ausschnitte 2 auf, die zur 
Mitte symmetrisch zu der LSngsachse angeordnet und in 
einer Abrundung 5 enden. Die keilf Srmigen Ausschnitte 2 
bilden Schenkel 3, die auf der Innenseite ZShne 4 mit ab- 
gerundeten ZahnfttBen und scharf en urn elne halbe Teilung 
verschobenen Spitzen aufweisen. Die Spitzen der Zahne 4 
sind unter einem Winkel von 45° langs der Schenkel 3 abge- 
schragt tind zwar an den gegeniiberliegenden Schenkeln ent- 
gegengesetzt zueinander. Die Platte 1 ist an der AuBenseite 
im mittleren Teil verengt und mit einer Montagebohrung ver- 
sehen. 

Die Daab f sche Platte wird f olgendermaflen ausgeftihrt: 

Die Platte wird aus niedriggekohltem Chrom-Nickel-Mangan- 
Molybdfin-Stahl ausgeftihrt 9 mit einer Zugf estigkeit von 
mindestens 51 0 MPa, einer Ausdehnungsf estigkeit von minde- 
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itTL ' einSr Dauerb± *g«*estigke±t von mindestens 
250 MPa und hat eine austhenitische, nicht magnetische 
Struktur und eine Korngrofle von wenlger als 4. Klasse ASTM. 
Zur Erzeugung des Bandes wird die Vakuummetallurgie , Warm- 
umformen und Kaltiamformen sowie AusglUhen in einer Schutz- 
atmosphare oder im Vakuum angewandt. Die Bandstarke betrMgt 
3,0 - o,1 mm. Das Implantat wird aus dem Band duroh spanab- 
hebende Bearbeitung erzeugt. Die Endbearbeitung des Implan- 
tats besteht im mechanischen Polieren, elektrolytischem Po- 
lieren und Passivierung. 

Aus einem 120 mm langen Band wird eine Platte mit Aus- 
schnitten 2 an den beiden Seiten hergestellt, die eine LSnge 
von 46 mm zur Mitte hin aufweisen, symmetrisch zu der Langs- 
achse angeordnet sind und eine Konvergenz von 10 mm am Ende 
der Platte zu 6 mm in einer Entf emung von 40 mm haben, wo- 
bei die Ausschnitte 2 Enden mit einem Abrundungsradius von 
12 5 mm haben, wodurch die Schenkel 3 des Implantats gebil- 
det werden. An der inneren Schenkelseite werden Zahne 4 
mit einer Teilung von 8 mm mit- scharf en Spitzen und abge- 
rundeten FttBen mit einem Radius von 2 mm angeschnitten. 
Die auf den gegenllberliegenden Schenkeln liegenden Zahn- 
spitzen sind urn 4 mm versetzt. Die Spitzen sind unter einem 
Winkel von 4 5 ° IMngs der Schenkel abgeschragt, und zwar auf 
den gegenllberliegenden Schenkeln entgegengesetzt, wodurch 
das Abschneiden der dornartigen Fortsatze wahrend des Ver- 
klemmens der Schenkel wahrend des Eingriff s vermieden wird. 
In der Mitte des Implantats befindet sich eine Montageboh- 
rung mit einem Durchmesser von 3 mm und an der AuSenseite 
ist eine Verengung des Implantats mit einem Abrundungsra- 
dius von 50 mm ausgeflihrt . 

Das erf indungsgemSBe Implantat wird vor der Feststellung 
bei der Grundflache der Dornfortsatze durch Erweiterung 
der Schenkel mittels eines beliebigen Cerates vorbereitet. 
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